
长度公差 （mm）

长度L 公差

         ~1000 ±3

 1001~2000 ±5

 2001~3000 ±6

 3001~5000   ±10

 5001~15000   ±30

15001~   ±50

宽度公差 （mm）

宽度W 公差

      ~99 +1~-1

100~299 +2~-1

300~599 +4~-1

600~ +6~-2

Flat Belts Flat Belts
平皮带 平皮带

* 3， 。

* 1，k%：延伸1%所需的拉力 。

* 2，Kadm：每单位宽度所容许的拉力 。

摩擦系数值是皮带对酸洗钢板面的参考值 

表面 主体 背面 表面 背面

EBNE

EBNH 8 - 2.5

10 15 2.3

0~70yes yes yes yes 0.3 3.12
聚氯
乙烯

聚酯布 聚酯布 黑
超粗糙面

不黏
布面 32 yes

yes - yes 0.3 2.5 -20~60黑
直沟纹
特黏

布面 30 yes yes2
聚氯
乙烯

聚酯布 聚酯布

重量

kg/m
2

工作温度oC
（连续）

底部
滑板

支撑
滚轮

永久
抗静电

阻燃 低噪音
磨擦

  系数*3

低噪音 、 阻燃 PVC 输送带

型号
k1%*1

N/mm
Kadm*2

N/mm

厚度
mm

布层
材质 表面

颜色

结构及特性 最小
轮径
mm

M

   * 1，k%：延伸1%所需的拉力 。

   * 2，Kadm：每单位宽度所容许的拉力 。

   * 3，摩擦系数值是皮带对酸洗钢板面的参考值 。

   所有食品级皮带均经过FDA（食品药品监督管理局）和USDA（美国有机食品）认证。

食品级输送带

表面 背面 表面 背面 连续 间歇

EBFK

EBFX

EBFD 8 13

EBFB

EBFR

EBFL

5 8

3 3

8 12

8

5 8

-30~80 -30~11020 yes yes yes 0.2 1.71.5 2
热塑性
聚氨酯

聚酯布
热塑性聚氨酯

白
光滑面

黏
浸泡布

- yes 0.2 0.8 -30~80 -30~110

-30~110

0.7 1
热塑性
聚氨酯

聚酯布
热塑性聚氨酯

白
光滑面

黏
浸泡布 15 yes

yes yes yes 0.2 2.0 -30~801.8 2
热塑性
聚氨酯

聚酯布 白
光滑面

黏
布面 25

yes yes 0.2 1.8 -15~80 -20~1101.6 2
热塑性
聚氨酯

聚酯布 白
平面亚光

不黏
浸泡布 20 yes

1.1 -30~80 -30~110浸泡布 15 yes yes - 0.2

0.2 1.8 -30~80 -30~110

1.0 2 硅橡胶 聚酯布 白
平面
超黏

平面
黏

浸泡布 20 yes yes yes1.6 2
热塑性
聚氨酯

聚酯布 白

工作温度oC

12

最小
轮径
 mm

底部
滑板

支撑
滚轮

永久
抗静电

磨擦

  系数*3

重量

kg/m
2型号

k1%*1

N/mm
Kadm*2

N/mm

厚度
mm

布
层

 材质 表面
颜色

结构及特性M

EBNE

EBNH

宽度单位与周长单位有所不同，请加以注意。

型式
皮带周长 L（m）
指定单位 0.01m型号

皮带宽度 W（mm）
指定单位1mm

10~1500 0.4~20

长度公差 （mm） 宽度公差 （mm）

长度L 公差 宽度W 公差

         ~1000 ±3       ~99 +1~-1

 1001~2000 ±5 100~299 +2~-1

 2001~3000 ±6 300~599 +4~-1

 3001~5000   ±10 600~ +6~-2

 5001~15000   ±30

15001~   ±50

EBFB

EBFR

EBFL

EBFK

EBFX

EBFD

宽度单位与周长单位有所不同，请加以注意。

型式

皮带周长L（m）
指定单位0.01m型号

皮带宽度W（mm）
指定单位1mm

5~2000 0.4~20

W

W

表面

背面

表面

背面

发货时，已对带状皮带进行了接头加工。
设内径为皮带周长L。

发货时，已对带状皮带进行了接头加工。
设内径为皮带周长L。

订货范例
Order

  型式

EBNE20
EBNH100

  L  -

 5
 5

  -
  -

-（ ）DA·DW

- DW10

订货范例
Order

  型式

EBFB20
EBFB100

  L  -

 5
 5

  -
  -

-（ ）DA·DW

- DW10

3GG
7 个工作日

3GG
7 个工作日

CAD
2D

3D

CAD
2D

3D

平
皮
带

平
皮
带

可选加工

代码 技术说明可选加工形式

可选
防跑
偏肋
加工

中心跑偏肋

DA

在皮带背面居中加工防跑偏肋。
肋材质：PVC（聚氯乙烯）
书写方式：DA30

选择肋时，必须满足宽度W 设定值。

两边跑偏肋

DW

在皮带背面两侧加工防跑偏肋。
肋材质：PVC（聚氯乙烯）
书写方式：DW10

选择肋时，必须满足宽度W 设定值。
W

20
20

u

(s)

t

u

(s)

t

W

W/2

No. u t （s） 皮带宽度 W满足条件

6 6 4 4

10 10 6 6

13 13 8 7

17 17 11 9

30 30 16 18 W≥100

W≥30

W≥50

最小轮径

40

90

150

180

180

No. u t （s） 皮带宽度 W满足条件

6 6 4 4

10 10 6 6

13 13 8 7

17 17 11 9

30 30 16 18 W≥150

W≥80

W≥100

最小轮径

40

90

150

180

180

可选加工

代码 技术说明可选加工形式

可选

防跑

偏肋

加工

中心跑偏肋

DA

在皮带背面居中加工防跑偏肋 。

肋材质 ：TPU（热塑性聚氨酯）FDA·EU认证

书写方式 ：DA10

选择肋时 ，必须满足宽度 W设定值 。

两边跑偏肋

DW

在皮带背面居中加工防跑偏肋 。

肋材质 ：TPU（热塑性聚氨酯）FDA·EU 认证

书写方式 ：DW 17

选择肋时 ，必须满足宽度 W设定值。W

20
20

u

(s)

t

u

(s)

t

W

W/2

No. u t （s） 皮带宽度 W满足条件

10 10 6 6

13 13 8 7

17 17 11 9

W≥30

W≥50

最小轮径

90

150

180

No. u t （s） 皮带宽度 W满足条件

10 10 6 6

13 13 8 7

17 17 11 9

W≥80

W≥100

最小轮径

90

150

180
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三益
文本框
EBNA,EBNQ,EBNS,EBNL,EBNH,EBNK型号平皮带下架停产。
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矩形




